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Naroc¢nik je dostavil na ZAG dokumentacijo proizvajalca lepilne mase oziroma sistema
pritrjevanja fasadnih plos¢ na Al podkonstrukcijo. Izbran je bil sistem proizvajalca SIKA z
nazivom SIKA TACK - PANEL
Sistem je sestavljen 1z
prednamaz (primer): za KEROK - Sika Tack - Panel primer
za Al podkonstrukcijo Sika -primer - 210T/A

lepilna masa:  Sika Tack - Panel eno komponentna poliuretanska masa
cistilo:  Sika - Cleaner - 205
montazni trak:  Sika Tack - Panel obojestransko samolepljiv montazni trak

Naroc¢nik je dostavil tudi navodila proizvajalca sistema (SIKA) o nacinu in postopkih izvedbe
ter pogojih in nacinu kontrole za izvedbo pritrjevanja fasadnih oblog z enokomponentno maso
Sika Tack - Panel Dostavil je tudi porocilo proizvajalca sistema o predhodnem preskusu
oprijemljivosti lepilne mase na KEROK plosce (porocilo Sika technical Service Zurich st 1348
z dne 27.10.1997 V porocilu je ugotovljeno, da je oprijemljivost sistema na KEROK plosce
dobra.

Zacetek preiskave: 18.02.2000
Konec preiskave: 6.07.2000

NACIN IN REZULTATI PREISKAVE

Po dogovoru z naro¢nikom so bile preiskane osnovne lastnosti poliuretanske mase Sika tack -
Panel in lastnosti spoja Al profil - KEROK plos¢a. Izmerjen je bil tudi vpliv visokih, nizkih
temperatur in vode ter vpliv cikli¢nih temperaturnih sprememb.

Vse preskusance za meritve lastnosti spojev so izdelali v predstavnistvu proizvajalca (Sika
Ljubljana) po postopkih opisanih v tehni¢nih listih. Protokol o nacinu priprave preskusancev je
shranjen v arhivu ZAG.

LASTNOSTI LEPILNE MASE SIKA TACK - PANEL

| GOSTOTA UTRJENE MASE SIKA TACK - PANEL (SIST ISO 1183)
Poprec¢na gostota materiala je bila izmerjena na posebej pripravljenih preskusancih
premera 20mm in debeline 10mm. Merjena je bila teza in volumen preskusancev.

Gostota utrjene lepilne mase: 1,15 g/cm’

[§S]

TLACNE KARAKTERISTIKE MASE SIKA TACK - PANEL SIST ISO 11432

[zmerili smo tla¢no napetost pri 20% deformaciji, stiskanih s hitrostjo S mm/min na 80%
zaCetne debeline. Meritve so bile izvrSene v temperirni komori pri temperaturah +23. +70 in
-20°C.

Temperatura tlacna napetost pr1 20% deformaciji
("C) (N/mm°)
23 1,67+ 0,14
+70 1,37 + 0,06
-20 2,30+0,19

Rezultati preskusanja se nanasajo 1zkljuéno na preskusne primerke. Porocilo se sme reproducirati sumo v celoti,
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3. NATEZNE LASTNOSTI LEPILNE MASE SIKA TACK - PANEL (EN ISO 527)
Lepilna masa je bila nanesena na ravno podlogo iz silikonskega papirja v debelini 3 mm
Vzorci so odlezavali pri laboratorijskih pogojih 23°C 50 % rel vlaga 30 dni. Po kon¢anem
odlezavanju so bile iz vzorcev izsekane epruvete (dimenzije v mernem delu 6 x 3 mm)
V trgalnem stroju so bile epruvete natezno obremenjevane z hitrostjo 100 mm/min. Meritve
so bile izvrSene v temperirni komori pri temperaturah +23, +70 in -20°C

Temperatura natezna trdnost raztezek pri porusitvi
(°C) (N/mm?°) (%)
23 2.64 £ 0,39 317 + 81
+70 1.66 + 0,11 171 + 32
-20 6,10 £0,18 449 £ 3

4. ZMANJSANJE PROSTORNINE SIKA TACK - PANEL SIST ISO 10563
Lepilna masa je bila nanesena v kovinski obro¢ek premera 30 mm, visine 10 mm
Preskusanci so odlezali 28 dni pri normalnih pogojih | nato 7 dni v komori T =70 "C Po
24 urni klimatizaciji na normalne pogoj smo izmerili spremembo mase in volumna

Sprememba volumna: - 6,85 = 1,01 %
Sprememba mase: - 5,80 £ 0,01 %

LASTNOSTI SPOJA KEROK - SIKA TACK - PANEL - AL PROFIL

PRIPRAVA PRESKUSANCEV
(preskusanci so bili izdelani v prostorih Sika d.o.o Trzin pri temperaturi 220C in 41%

rel vlagi))

ALUMINIISKI “TPROFIL” (VLECENI)

- brusenje s ¢istilno volno SCOTCH BRITE SBM 600
- Cis¢enje s Cistilom SC 205 (15 min. susenja)

- nanos prednamaza SP 210T/A (30 min. suSenja)

KERROK PLOSCA, BRUSENA NA LEPILNI STRANI

- brusenje s cistilno volno SCOTCH BRITE SBM 600

- ¢i5¢enje s Cistilom SC 205 (20 min. susenja)

- nanos prednamaza Sika Tack-Panel primer (30 min. suSenja)
MONTAZA DISTANCNEGA TRAKU Sika Tack -Panel - 3mm (trak je bil prilepljen samo na eni
strani preskusanca - na drugi strani je bil puscen zascitni papir)

LEPLJENJE 8 SIKA TACK -PANEL PU LEPILNO MASO
velikost izreza na PE konici kartuse: ¢ 8 x 10 mm
zalepljena povrsina

- natezni preskusanci: cca 770 mm’ (48 x 16 mm)
- strizni preskusanci- cca 770 mm” (48 x 16mm)

Rezultati preskusanja se nanasajo 1zkljuéno na preskusne primerke. Porocilo se sme reproducirati samo v celon
Obr. P.S. 12-001-012
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Izdelani preskusanci so odlezavali pri laboratoerijskih pogojih 30 dni. Po kon¢anem
odlezavanju so bili preskusanci izpostavljeni ciklicnim temperaturnim spremembam in vodi. Po
konc¢ani 1zpostavitvi so bile izmerjene trdnosti lepljenih stikov

MERITVE NA NESTARANIH PRESKUSANCIH

1. NATEZNE TRDNOSTI SPOJA KEROK - SIKA TACK - PANEL - AL PROFIL
Pripravljeni preskusanci so bili vpeti v Celjusti trgalnega stroja in natezno obremenjevani do
porusitve z hitrostjo Smm/min.
Merjena je bila natezna porusna trdnost
Meritve so bile izvrSene v temperirni Komori pri temperaturah +23, +70 in -20"C

temperatura natezna trdnost spoja mesto porusitve
(’C) (N/mm?)
23 L2 0] v lepilni masi
+70 1,28 £0,2 v lepilni masi
-20 3 7y40.2 v lepilni masi

2. STRIZNE TRDNOSTI SPOJA KEROK - SIKA TACK - PANEL - AL PROFIL
Pripravljeni preskusanci so bili vpeti v Celjusti trgalnega stroja in strizno obremenjevani do
porusitve z hitrostjo Smm/min.
Merjena je bila strizna porusna trdnost
Meritve so bile izvr§ene v temperirni komori pri temperaturah +23, +70 in -20°C.

temperatura strizna trdnost spoja mesto porusitve
(°C) (N/mm’)
23 }i2 84,1 v lepilni masi
+70 0,97 0.1 v lepilni masi
-20 4,54 +£0,3 v lepilni masi

LASTNOSTI SPOJA KEROK - DISTANCI TRAK Sika Tack -Panel - 3mm - AL PROFIL

Izmerjene so bile natezne in strizne karakteristike spoja. Preskusanci so bili izdelani po
enakem postopku kot za meritve spoja z Sika Tack - Panel lepilno maso. Meritve so bile
izvrSene pri temperaturi 23°C.

mesto porusitve

natezna trdnost spoja (N/mm?) 0,33 £ 0,01 v traku

strizna trdnost spoja (N/mm?) 0.32+0,01 v traku

Rezultati preskusanja se nanasajo izkljuéno na preskusne primerke. Porocilo se sme reproducirati samo v celoti,
Ohr. P.S.12-001-01/2
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MERITVE NA STARANIH PRESKUSANCIH

Izdelani in 30 dni odlezani preskuSanci za meritve nateznih in striznih lastnosti spoja so bili
a: v temperirni komori izpostavljeni 90 ciklom temperaturnih sprememb ( 6 ur -20°'C,

6 ur +70°C).
b: 90 dni potopljeni v deionizirani vodi pri T=23"C.

Po koncanih izpostavah so bile ponovno izmerjene natezne in strizne trdnosti ter izraGunane
spremembe glede na nestarane preskusance.

|. SPREMEMBE LASTNOSTI PO UCINKOVANJU CIKLICNIH TEMPERATURNIH SPREMEMB IN

VODE
temp. | natezna trdnost mesto sprememba Glede na
izpostava ("C) spoja porusitve nestarane preskusance
(N/mm?) (%)
90 dni 23 1.6] =02 v lep. masi -9.0
voda +70 1.17 0.1 v lep. masi -8.6
=20 334403 v lep. masi -10.9
90 ciklov 23 1,66 + 0,3 v lep. masi -6.2
-20, +70°C +70 120402 v lep. masi -6.3
-20 3,40+ 0,3 v lep. masi -9.3
temp. strizna trdnost mesto sprememba Glede na
1zpostava ("C) spoja porusitve nestarane preskusance
(N/mm°) (%)
90 dni 23 .53 +0.2 v lep. masi -11.0
voda +70 0874+ 0.2 v lep. masi -10.3
-20 4.00+0.2 v lep. masi -11.9
90 ciklov 23 1.67 +£0.2 v lep. masi 29
=20, +70°C +70 0,93 £0.1 v lep. masi -4, 1
-20 439+03 v lep. masi

Rezultati preskuanja se nanasajo 1izkljuéno na preskusne prumerke. Poroéilo se sme reproducirati samo v celoti
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SKLEP

Na osnovi rezultatov izvrSenih meritev lahko ugotovimo, da oprijemljivost lepilne mase
SIKA TACK - PANEL presega natezne in strizne trdnosti same lepilne mase tako pri visokih
(+70°C) kot nizkih (-20 °C) temperaturah. Oprijemljivost se zaradi vpliva vode in izmeni¢nih
nizkih (-20°C) in visokih temperatur (+70°C) ne poslabsa.

Mehanske lastnosti lepilne mase (natezne in strizne lastnosti) se pri temperaturi + 70°C znizajo
za cca 30 - 40% glede na vrednosti izmerjene pri 23°C.

Vpliv vode in cikli¢nih sprememb temperature na mehanske lastnosti lepilne mase je relativno
majhen (znizanje lastnosti od 3 do cca 11%).
Mnenja smo, da je izbrani sistem pritrjevanja fasadnih plos¢ “KEROK" z lepilno maso
SIKA TACK - PANEL na podkonstrukcijo iz vlecenih Al profilov primeren pod sledecimi
pogoji:
I Sirino (oziroma povrsino) lepljenega spoja je potrebno prilagoditi glede na pricakovano
obtezbo z vetrom pri Cemer je potrebno kot dopustno obremenitev spoja upostevati
0,17 N/mm’ (varnostni faktor S glede na najnizjo popreéno izmerjeno trdnost lepilne mase)

)

Pri izvedbi se je potrebno dosledno drzati navodil proizvajalca sistema tako glede nacina
priprave povrsin izvedbe posameznih faz dela in doloCenih vremenskih pogojev
(temperatura, vlaga, tocka rosis¢a). Ob izvedbi del je potrebno izpolnjevati z strani
proizvajalca sistema predpisane obrazce.

Dela lahko izvajajo samo izvajalci, ki imajo dokumentirano opravljeno $olanje pri
proizvajalcu sistema.

ad

Meritve:
Janez Levec kem.tehn.
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